
ACTMoS的监视画面。纵向的白线代表“现在”，
白线左侧显示的是注册点“过去”的模拟计量值，
白线右侧显示的是预测“将来”的值。

对两台环己酮生产装置进行集中监视/运用的综
合仪器室。对环己酮生产装置进行集中监视的仪器室。在

APS5000的监控终端上方安装了65英寸的大型显
示屏。平时显示APS5000等的监视画面，发生警报
时会强制切换到ACTMoS的监视画面。发生警报
时，现场所有人都可以通过画面来共享信息，并共
同进行处理。
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宇部兴产株式会社

化学原材料、医药、建筑材料、机械 / 金属成型、

能源 / 环境各领域相关产品的生产与销售

事业内容

TDCS3000、ACTMoS、Advanced-PS 是阿自倍尔株式会

社的商标。

　　宇部兴产旗下的宇部化工厂主要生产尼龙原料（己内酰胺）和尼龙树脂、精细化工产品

等。近年来，由于技术传承不足、人手不足及装置老化等原因，在日本经常发生化学装置爆炸

或火灾事故等。因此，与工厂安全作业相关的社会需求猛增。作为加强化学装置安全的重要举

措，该工厂导入了用于监视重要过程变动情况的系统。目前已经可以捕捉到事故发生前的异常

迹象，并建立了装置监视人员联手将事故防患于未然的体制。

简 称 APS5000）的同时，导 入

ACTMoS。

　　德光先生说 ：“我们工厂在更

新 DCS 时，除了进行系统的更新

以外，还想尽可能再发掘出些新

价值。由于迫切需要扩充与装置

运行相关的安全对策，所以对于

我们来说，ACTMoS 所带来的现

场安保能力强化具有无可挑剔的

附加价值。”

通过提醒注意的监视功能

来提高团队的操控能力

　　APS5000 和 ACTMoS 于

2014 年 1 月导入完成后，一边结

合实地经验等一边进行调整，从

2014 年 4 月开始正式启用。目前，

ACTMoS 正在监视氧化反应工程

的 10 个监视点的温度和氧气浓度，

该工程是环己酮生产装置中应该

特别注意的。监视结果显示在仪

器室中 65 英寸的大型显示屏上。

　　佐野先生说 ：“过去每当发

生异常，操作员在 DCS 的监控画

面上进行处理时，其他操作员是

很难看到画面的。特别是在异常

时，需要进行的操作比较多，由

于不断传出的警报往往让人手忙

脚乱，所以操作员一个人很可能

忽略掉重要信息。ACTMoS 针对

这一点作了改进，它不仅可以通

过与 DCS 不同的显示方法和声音，

从其它装置发出警报来提醒注意，

还能通过大型显示屏来提醒现场

所有操作员注意。”

　　使用 ACTMoS 后，不再仅仅

依靠一个操作员，而是将异常状

况与仪器室中所有人共享，共同进

行异常处理等，提高了团队整体的

协作能力。这样也减轻了责任人

的精神负担，给现场带来了极大的

安全感。另外，ACTMoS 在日常

使用时的操作简便性也受到了高

度评价。

　　香月先生说 ：“今后会根据需

要增加监视点。虽然目前是委托阿

自倍尔进行 ACTMoS 的参数设定

等，但是我们希望今后也可以自己

来完成这些工作。”

　　可以说通过 ACTMoS 的导入，

宇部化工厂在防止生产过程中重

大事故的发生上，实现了现场安

保能力的强化与“安全”价值。

　　德光先生说 ：“我们工厂共有

78 台装置，全部导入了 DCS。今

后想在增加 ACTMoS 导入的前提

下来更新各 DCS。另外，不管是

国内还是海外，向公司内其他生产

据点的横向展开也要积极商讨。”

　　星野先生说 ：“ACTMoS 所具

有的根据过程监视来预测未来的

功能，不仅可以用于生产工程的安

全作业，还可以用于产品的质量

管理等。希望阿自倍尔今后也能够

进行各种提案，来支持我们公司

的生产活动。”

　　宇部兴产株式会社作为煤炭

开采公司创建于 1897 年，一直以

来基于“从有限的矿业到无限的

工业”的考虑，随着时代的变迁不

断发展新事业。目前，所开展的业

务以化学材料为核心，涉及医药、

建筑材料、机械 / 金属成型、能源 /
环境等许多领域。

　　山口县宇部市的宇部化工厂

是该公司的主要工厂，生产尼龙原

料（己内酰胺）和尼龙树脂、精细

化工产品等。整个工厂占地 66 万

平方米，运行的装置种类繁多，生

产的产品达到 120 多种。

　　很久以前该工厂就将安全生

产作为重要课题，不断致力于现

场安保能力的强化。除了实施日常

的安全教育和训练以外，还从安

全的角度加强设备的完善。2012
年取得了认定保安检查事业所 *1

（该事业所制定日本国内与燃气安

全相关的法律（高压燃气保安法））

的认定，在与安保相关的自主检查

能力这一点上受到了高度评价。

　　星野先生说 ：“由于近年来日

本国内的化学装置接连发生爆炸 /
火灾事故，所以与工厂安全对策

相关的社会需求猛增。即便平时

对环境实施了安全管理，照样会

发生事故，其中一项重要的原因就

是“团块世代”的老员工都已退休，

而熟练操作的技能却没有被很好

地传授给年轻员工。”

通过变动监视系统的

未来预测功能

来捕获事故发生前的过程异常

　　在这种状况下，针对尼龙生

产原料环己酮的生产装置，开始

了对已老化 DCS*2 的更新。现有

DCS 即 TDCS3000 的供应商阿自

倍尔株式会社，与 DCS 更新一同

提案的还有自动监视异常迹象的

系统，即重要过程变量变动监视

ACTMoSTM 。

　　星野先生说 ：“如果发生异常，

通常接收到 DCS 报警的操作员会

进行处理。可是，一旦貌似恢复

正常后，操作员就很容易掉以轻

心，从而忽视状况再次恶化的迹

象。具有多年经验的操作员能捕

捉到整体状况和测量值的微小变

化等过程趋势，并预测再次恶化

的征兆。ACTMoS 与熟练操作员

一样能够预测未来，这是具有划

时代意义的。” 
　　 宇 部 化 工 厂 决 定 在 将 原

有 DCS 更新为装置自动化系统 
Advanced-PSTMAPS5000（以 下

随着老员工相继退休

技术传承成为重要课题

g l o s s a r y

*1s认定保安检查事业所
　　指在可以自行实施高压燃气保安法第20条、第35条中规

定的完成检查、保安检查，并正在接受经济产业大臣认定的公

司中，正在接受认定的事业所。要想接受认定，需要建立安全

管理系统，并进行持续地改善，而且该系统功能良好。

*2s分散型控制系统
　　在装置和工厂内用来监视和控制制造工艺或生产设施的系

统。为实现负荷均衡分配，DCS通过网络向每个设备分配功能，

以此确保安全和良好的可维护性。
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